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Charakterystyka przedsi¢wzigcia

Planowane przedsigwziecie polega¢ bedzie na uruchomieniu zaktadu przetwarzania
odpadoéw z tekstyliow z zastosowaniem procesu odzysku R 13, R12 1 R3 wraz z niezbedng
infrastrukturg techniczng 1 towarzyszacg na dzialkach nr. ewid. 136/1,136/2 obrgb:
Posrednik. Inwestor: Firma Handlowo-Ustugowa ,,CUD-CIUCH”’ Renata Przybylek
Wolen nr. 27 98-235 Btaszki.

Analizowane zamierzenie inwestycyjne, ktore przewidziane jest do uruchomienia na
terenie dzialek o nr ew. 136/1 1 136/2 w gm. Szczytniki polega¢ bedzie na prowadzeniu
metoda R13,R12 i R3 przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne. W ramach
realizacji inwestycji planuje si¢ umieszczenie linii technologicznej do mielenia,
rozdrabniania odpadow z tekstyliow w hali namiotowe;.

Na wyposazeniu zaktadu znajdowaé si¢ beda maksymalnie 2 mityny do recyklingu
odpadow z tekstyliow o wydajnosci 200 kg/h kazdy oraz 3 szt. eklektycznych nozyc.
Przy wykorzystaniu dwoch mtynéw o wydajnosci 200 kg/h kazdego z nich i pracy na
jedng zmiang pie¢ dni w tygodniu, roczna maksymalna wydajnos$¢ instalacji bedzie
wynosi¢ 832,000 Mg/rok.

400 kg * 8 h = 3200 kg = 3,200 Mg-maksymalna ilo$¢ odpadow przetwarzanych w ciagu
doby

3,200 Mg * 5=16,000 Mg maksymalna ilo$¢ odpadow przetwarzanych w ciggu tygodnia
16,000 Mg * 52 tyg = 832,000 Mg/rok- maksymalna ilo§¢ odpaddéw przetwarzanych w
ciggu roku. Planowane do zakupu miyny posiadaja specjalng konstrukcje. Wszystkie
zuzywajace si¢ czesci sg tatwo wymienne. Blokowanie ostrzy klinami zapewnia szybszg
konserwacje 1 mocniejsze blokowanie, co jest konieczne przy mieleniu trudnych
materialow, m.in. workow BIG-BAG.

Wykorzystywane elektryczne nozyce (trzy sztuki) sg urzagdzeniem matogabarytowym do
50 cm.

Zgodnie z wiedza wnioskodawcy, przyjete odpady moga zawiera¢ zanieczyszczenia w
postaci metali (suwaki, guziki) 1 wowczas beda poddawane sortowaniu tj, wycinanie tych
elementow metalowych.

Odpady po dostarczeniu i wazeniu kierowane bgda do hali z poliwegglanu i1 beda oczekiwaé
na proces przetwarzania. Odpady z miejsca magazynowania wéozkiem widlowym beda
kierowane na linie do rozdrabniania ,beda poddawane mieleniu w miynie do postaci
przemiatu/produktu.

Czynnos$ci magazynowania odpadow przed przetwarzaniem bedg obejmowaty proces R13-
magazynowanie odpadow poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych w
pozycji R1 - R12 (z wyjatkiem wstgpnego magazynowania u wytworcy odpadow)
Odpady po dostarczeniu i wazeniu kierowane beda do hali na miejsce sortowania odpadow
1 tam begda pozbawiane elementéw metalowych. Proces segregacji bedzie prowadzony na
specjalistycznym stole sortowniczym, poprzez uzycie elektrycznych nozyc. Po procesie
segregacji odpady pozbawione elementéw metalowych beda kierowane na linie do



rozdrabniania ,beda poddawane mieleniu w dwoch miynach do postaci
przemiatlu/produktu.

Czynnos$ci polegajace na segregacji odpadow przed przetwarzaniem bgda obejmowaly
proces

R12- wymiana odpadow w celu poddania ktéremukolwiek z dziatah wymienionych w
punktach od R1 do R11. ... R15 — Przetwarzanie odpadéw, w celu ich przygotowania do
odzysku, w tym do recyklingu.

Kolejnos¢ czynnosci zachodzacych w przewidzianym procesie technologicznym:

1) Przyjecie odpadoéw- odpady beda przyjmowane na podstawie kart przekazania odpadow.
2) Wazenie odpadow

3) Roztadunek odpadow

4) Czasowe magazynowanie odpadow (proces R 13)

5) Sortowanie odpadow jesli zaistnieje taka potrzeba( proces R12)

7) Skierowanie odpadow na lini¢ technologiczng ;r¢czny zatadunek odpadéw do mtyndw,
po czym nastepuje rozdrobnienie ich na frakcje o wymiarze ok. 2 — 5 mm (proces R 3).
Uzyskany w ten sposob przemial trafi do opakowan typu ,big-bag” i bedzie stanowit
produkt sprzedawany do kolejnych instalacji celem dalszego przetwarzania.

Czynnosci polegajace na rozdrabnianiu/mieleniu odpadéw w mitynie beda obejmowaty
proces

R3- recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane, jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania).
Zaklad bedzie zajmowat sie recyklingiem odpadow z tekstyliow. Przyjmowane odpady do
przetwarzania beda przywozone na teren instalacji w opakowaniach typu bigbag. W tych
opakowaniach réwniez b¢da magazynowane do czasu ich przetworzenia. W trakcie zakupu
jest instalacja do mielenia - rozdrabniania odpadéw. Przewiduje si¢, ze bedg to 2 miyny
do rozdrabniania odpaddéw oraz stot sortowniczy 1 elektryczne nozyce do tekstyliow w
ilosci 3 szt. Magazynowanie odpadow do przetwarzania odbywac si¢ bedzie na paletach w
opakowaniach typu bigbag w 3 halach z poliweglanu. Przetworzone odpady begda
sprzedawane jako potprodukt. W hali istniejacej znajdowac si¢ bedzie linia technologiczna
oraz stol sortowniczy, tam bedzie zachodzil proces sortowania odpadéw oraz mielenia
odpadow. Gotowy potprodukt bedzie magazynowany na paletach w pojemnikach typu
bigbag w 1 hali z poliweglanu. Teren calej nieruchomosci jest ogrodzony w sposob
catkowicie uniemozliwiajacy dostep osobom postronnym do nieruchomos$ci. Odpady
przeznaczone do przetworzenia opakowane w big bag/ pojemniki lub luzem na paletach
uktadane bgda maksymalnie w trzech warstwach w miejscu magazynowania. Odpady
zmielone na przemiat bedg wewnatrz hal magazynowane maksymalnie w 3 warstwach. W
procesie mielenia nie bedg powstawaty z linii technologicznej zadne odpady. Otrzymany
produkt bedzie sktadowany na terenie instalacji lub bezposrednio sprzedawany.
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